Consorcio de Aguas y
Residuos de La Rioja

ESTACION DEPURADORA DE AGUAS
RESIDUALES DE GIMILEO -RIO ZAMACA




Peserpeion general de [a listalaeion

La Estacion Depuradora de Aguas Residuales (EDAR)
de Gimileo-Rio Zamaca trata los vertidos de los
municipios de Rodezno, Ollauri y Gimileo. Esta aita
aguas abajo de este Ultimo municipio, en la margen
izquierda del Rio Zamaca.

Los vertidos de los tres municipios se conducetaHas
depuradora mediante un colector de hormigén de 400
mm diametro y 4.500 m de longitud en el que conecta
un ramal de 485 m que incorpora al emisario elidert
de Ollauri.

La planta aplica la alternativa de tratamiento ategybs
activados en aireacion prolongada y el agua, uza ve
tratada, se vierte directamente al Rio Zamaca.

Poblacién (Hab. Eqg.)
Caudal Medio Diario (m3/dia

La depuradora esta automatizada, de forma quedaggos
se regulan para adaptar en cada momento el fumiiento

de la planta a las necesidades reales de tratamisit esta
regulado automaticamente el funcionamiento de dasbias,

_ la aireacion del reactor, la recirculacion de fanguc...,
incorporando ademas un sistema de transmisiOnadmas,
|

mporte de ejecucion (€) para avisar al equipo de mantenimiento de los fessfallos
Plazo de ejecucién de funcionamiento de los equipos.
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El agua llega por gravedad a la planta, incorparéadl
sistema de desbaste, destinado a retener los sdlido
mayor tamafo transportados por el agua. Este etemen
esta integrado por dos canales, uno de ellos edipan

un tamiz automatico de 3 mm de paso y el otro, que
funciona en caso de emergencia como by-pass de¢moj

con una reja de limpieza manual. La materia reterit el
tamiz se prensa y se deposita en un contenedorspara
retirada a vertedero.

Desprovista de la fraccion mas gruesa, el agua pasa
pozo de bombeo desde el que se eleva mediante
bombas al reactor biolégico, que esta constituidio dos

tanques de 540 m? de volumen unitario.

El pozo de bombeo esta dotado de un aliviadero |
evacuar los excesos de caudal que no admite afrtieito

biologico.

Mediante aportacion de aire se mantiene activo len e
reactor un cultivo de microorganismos que transforiaa
materia organica presente en el agua en materia en
suspension que puede ser separada posteriormente po
decantacion. El reactor se mantiene aireado mediant
soplantes, de 420 Nm3/h de caudal unitario queilolisten

el aire desde el fondo mediante difusores de barfiog.
Cada reactor dispone de una camara anodxica para
eliminacién de nitrégeno.

Desde el reactor el agua pasa al decantador setnda
14,30 m de diametro y 3,00 m de profundidad enederb,
donde se separan la materia en suspension y el agua.

El agua tratada se vierte directamente al rio mdderia en
suspension decantada (fango secundario) se recieul
parte al reactor para mantener la concentracion
microorganismos requerida para asegurar el dekarmel

MHD@@ @7@ @[’D@@@ proceso. El resto se incorpora a la linea de fangos

El fango procedente de la purga del decantadodo dme
proviene de un proceso de aireacion prolongadaa est
suficientemente estabilizado, requiriendo Unicamenn
proceso de concentracion para reducir su volumtciljtar

su evacuacion. Este tratamiento se realiza mediante
espesador por gravedad de 5 m de lado y 3,30 rtula a&n
vertedero.

El fango espesado se envia a un depésito de 425em3 d
capacidad, que funciona como digestor anaerobioi@ndel

qgue se extrae periédicamente para, una vez acondim,
utilizarlo como enmienda orgénica en la agricultura
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